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前  言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由浙江省企业技术创新协会提出并归口。

本文件主要起草单位：绍兴智新机电科技有限公司。

本文件参与起草单位：杭州智新机电设计有限公司、浙江金盾风机股份有限公司。

本文件主要起草人：蒋洪涛、李诗徉、叶豪杰、高一帆、陈海涛、潘凌云、潘小龙、李帅、周毅、李谍钢、杭飞。

双级闭式混流风机
范围

本文件规范了双级闭式混流风机的范围、术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。

本文件适用于双级闭式混流风机等产品，用于评价该类型风机的制造、试验及包装储运等。

规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1236-2017   工业通风机 用标准化风道性能试验

GB/T 2828.1-2012  计数抽样检验程序第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计
GB/T 2888-2008   风机和罗茨鼓风机噪声测量方法
GB 5226.1-2008   机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件
GB/T 13306-2011  标牌
JB/T 8689-2014    通风机振动检测及其限值
术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

双级闭式混流风机  Two-stage closed mixed flow fan

双级闭式混流风机采用内置双速感应电机拖动，双速电机精密安装于导叶内，两级闭式叶轮各安装于电机两端出轴，通过指定工况运行，使风机也能够满足流量、风压的工况需求。
技术要求

功能特性
双级闭式混流风机具备高、低两档双速运行能力。
主要性能指标要求
主要性能指标要求应符合表1的规定。

产品性能指标

	风机型号
	流量（m3/h）
	全压（Pa）
	转速(r/min)
	功率（KW）
	振动速度有效值（mm/s）

	I型
	高栏
	2000
	1250
	1450
	1.5
	1.16

	
	低栏
	1300
	550
	960
	0.6
	0.75


绝缘电阻

冷态绝缘电阻≥20MΩ（温度25℃时），热态绝缘电阻≥2MΩ。
物理特性
外形尺寸（长×宽×高）：≤625mm×555mm×555mm。

重量：≤105kg。 

外观质量
风机表面光滑，不得有气泡、裂缝及厚度不均缺陷，涂层均匀，无剥落、划伤等缺陷，轴承部位不得漏油，焊接处应平整、无气孔、裂纹等缺陷，风机内外表面必须清洁，产品铭牌安装平整、牢固。
机械运转
风机应进行30min机械运转试验后，转动件应无擦碰等异常现象。
振动噪声

振动噪声要求应符合表2的规定。

产品振动噪声指标

	工况
	空气噪声（dB(A)）
	机脚振动加速度级（dB）
	振动速度（mm/s）

	
	20Hz～20kHz
	10Hz～10kHz
	10Hz～315Hz
	10Hz～1kHz

	高档
	65
	118
	108
	1.16

	低档
	56
	115
	96
	0.75


装配要求   

叶轮叶片应均匀分布，任意两相邻叶片间的最大弦长偏差应不大于3mm；叶轮和机壳的径向间隙应均匀。

试验方法 

主要性能指标
风机的主要性能指标试验按GB/T 1236-2017的规定进行。
绝缘电阻
按GB 5226.1-2008中18.3规定的要求进行，检查动力装置的绝缘电阻，应符合4.2.2的要求。
物理特性
采用卷尺和电子秤进行。

外观质量
采用目测的方法检查。
机械运转
风机运行30min后，观察转动件有无擦碰等异常现象，采用目测的方法检查。
振动噪声
风机的机脚振动加速度级、振动速度有效值按JB/T 8689-2014的规定进行。

风机的噪声测量方法按GB/T 2888-2008的规定进行。
装配要求
装配要求采用直尺和目测装配要求。
检验规则

检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验

出厂检验由制造商质量检验部门(或有订货方参加)进行，本标准的出厂检验按GB/T28281-2012

中的有关规定执行。检验项目及试验方法见表3。

检验项目及试验方法

	序号
	检验项目
	要求
	试验方法
	出厂检验
	型式检验

	1
	主要性能
	4.2.1
	5.1
	√
	√

	2
	绝缘电阻
	4.2.2
	5.2
	√
	√

	3
	物理特性
	4.3
	5.3
	√
	√

	4
	外观质量
	4.4
	5.4
	√
	√

	5
	机械运转
	4.5
	5.5
	√
	√

	6
	振动噪声
	4.6
	5.6
	√
	√

	7
	装配
	4.7
	5.7
	√
	√

	注:“√””为检验项目:“-”为不检验项目。


型式检验

凡属于下列情况之一时，应进行型式检验：
新产品或老产品易地生产的试制定型鉴定；

正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响风机性能时；

批量生产后，除顾客要求外，应每两年进行一次；

风机停产一年后，恢复生产时；

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
样品数量
型式检验样品应从出厂检验合格的同一批产品中随机抽取，每个检验项目抽取样本数量1件。
判定规则

风机应通过表3中全部型式试验项目，有一项指标不符合要求，则判定为该产品不合格。
标志、包装、运输、贮存

标志

产品应在明显位置设置铭牌，标牌应符合GB/T 13306-2011的规定。

标志应包括产品铭牌、电气标牌、安全警告标志和操作标志。其中安全警告标志的位置、内容和形式应醒目。

铭牌上应标明生产厂厂名、生产厂厂址、产品名称及型号、主要参数、出厂日期、出厂编号。

铭牌与各种标志应清晰，其固定位置应正确、牢固，不倾斜。
包装
零件、部件、附件和备件的外露加工表面在包装前必须进行防锈处理。

出厂的包装箱内应随机提供以下技术文件:

使用说明书；

合格证明书；

装箱单；

操作手册。
运输

在运输过程中应有防雨淋、防剧烈震动、防尘及防机械损伤的措施。

贮存
应贮存在通风、干燥、无腐蚀性介质的仓库内。
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